Auslegung von Faulbehaltern

Auf vielen Klaranlagen werden derzeit Faulbehalter saniert, wobei ein besonderer Fokus auf der richtigen
Auswahl des Durchmischungsaggregats liegt.

Neben der Frage, wie eine anndhernd vollstdandige Nutzung des Behaltervolumens sicher gestellt werden
kann, steht nattrlich auch die Frage im Raum, mit wie viel energetischem Aufwand dieses Ziel zu realisieren
ist.

So stehen dem Betreiber mehrere Moglichkeiten zur Umwalzung und Durchmischung eines Faulbehilters
zur Verfiigung. Doch nicht nur die unterschiedlichen Arten der Durchmischungssysteme wie dulRere
Umwalzung, Schraubenschaufler, Vertikalrihrwerke oder Gaseinpressung konnen in Betracht gezogen
werden, sondern auch die Aggregate derselben Bauart, aber unterschiedlicher Hersteller.

CFD-Simulationen unterstiitzen in diesem Zusammenhang, die Stromungs- und Durchmischungsverhaltnisse
transparent zu machen und zeigen die Unterschiede in den sich einstellenden Systemverhaltnissen im
Behalter auf, die sich in Abhangigkeit unterschiedlicher Durchmischungssysteme, aber auch
unterschiedlicher Hersteller, ergeben. So bieten sie im Rahmen des Auswahlprozesses eine hilfreiche
Unterstlitzung flr den Betreiber.
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Inhomogene Dichteverteilung in einem Vergéarer mit Vertikalrihrwerk

Geschwindigkeitsverteilung und Pfadlinien in einem



Faulbehalter mit zwei Schraubenschauflern



